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Техническое задание 
на поставку окрасочного оборудования
Дата _____
Организация _____________________

Составил ____________  Должность_____________
Контактная информация ________________________________________________________________
1. Характеристика изделий
Основная номенклатура изделий для окраски ( сборки / отдельные детали )
1.1. Материал:    Сталь  / Алюминий / Оцинкованная проверхность / Пластик 
Описание материала: __________________________________________________________________
1.2. Габаритные размеры
	N
	Наименование
	Длина,

мм
	Ширина,

мм
	 Высота,
мм
	Вес,

кг
	Толщина, мм 
	Программа окраски шт/мес

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	


Дополнительная информация _____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

1.3. Фото или чертежи изделий

1.4. Фото или чертежи существующей завески /установки  изделий (если имеются)

2. Производственная программа

2.1 Фонд рабочего времени: 


______ часов в день              _______ дней в году
2.2 Производительность ( в день/мес/год): 
   ___________________________________  _______       
2.3 Покрываемая поверхность: 

  ___________________________________________      
2.4 Скорость конвейера:  


______  м/мин
(для случаев встраивания) 
3. Техпроцесс - Подготовка изделий под окраску
Ниже приведены наиболее распространенные стадии процесса подготовки. 

Просим выделить требуемые / желательные / дописать свое видение подготовки

3.1. Стадия 1: Оттаивание / ручная предв. очистка 

Необх. / Не треб. 

3.2. Обезжиривание / промывка 



Необх  / Не треб.  

(наличие локальных очистных сооружений 

Имеются / Нет / Необх.установить

3.3. Сушка после предварительной очистки


Отдельная / Объединенная с 3.2
3.4. Механическая очистка 




Необх. / Не треб.

3.5. Хим. фосфатирование / промывка (после 3.3)

Необх / Не треб.

3.6. Сушка после фосфатирования 



Отдельная / Объединенная с 3.2
Если есть видение техпроцесса / поставщиков химикатов / мех. очистки  – просим выслать описание.

4. Техпроцесс – Покрытие
Описание желаемого процесса нанесения покрытия (кол-во стадий, количество слоев , метод нанесения, и т.д. свое видение при наличии)

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

4.1. Требования по стойкости покрытия
____________________________________________
4.2. Требуемая толщина покрытия 




_____________ мкм (микроны)
4.3. Если есть видение - способ нанесения краски (указать желаемый способ либо комбинацию):
4.3.1. Пневматическое распыление



(<40 мкм,  <40бар)
4.3.2. Смешанное (Airmix)  




(>40 мкм, 40-120 бар)
4.3.3. Безвоздушное 





(>120 мкм, >120 бар)
4.3.4. Дополнительно: _________________________________________________________
5. Техпроцесс – данные о ЛКМ

5.1. Наименование, марка _______________________________________ 
(при наличии, выслать паспорт на краску)
5.2. Вязкость краски: 






           /секунд
5.3. Структура краски: 

Водорастворимая    Органорастворимая 
5.4. Тип краски: 
Полиэфирная  Эпоксидная   Акриловая   Стекло / Эмаль   
Другой  _________________________________________
5.5. Характер краски: Абразивная   Необходимо перемешивание   Необходим подогрев
5.6. Однокомпонентная, двукомпонентная 
5.7. Другие данные необходимые по мнению Заказчика ___________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________
6. Техпроцесс - Уточнения по системе нанесения
Если есть свое видение процесса нанесения, в т.ч. описание существующего способа нанесения ЛКМ ______________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

6.1. Автоматическая / ручная / комбинированная  система нанесения  
6.2. Предусмотреть систему рециклинга краски (для авт. Проектов)
6.3. Система дозирования: электронная   механическая
6.4. Смена цвета:
Нет  / Да   =>  Как часто:  _______(в смену),  ________в месяц
6.5. Емкость для забора краски: 30л ? 50л ? 200л ?
6.6. Другие данные ( например пожелания по  поставщику оборудования нанесения ЛКМ и т.д.)
__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________
7. Параметры здания для оборудования окраски 
7.1. Габаритные размеры участка (допустимые)

· Высота  до фермы 

· Ширина

· Длина
· Шаг колонн
7.2. Общее видение размещения оборудования (если имеется)
7.3. Доступные энергоносители (параметры / доступность в течение года):

7.3.1. Природный газ / Сжиженный газ 
_________________________________

7.3.2. Дизельное топливо 


_________________________________

7.3.3. Пар 


(давление)

_________________________________

7.3.4. Горячая вода 
(темп. /давление) 
_________________________________

7.3.5. Холодная вода  
(давление) 

_________________________________

7.4. Удаленность от жилых зон 


_________________________________
8. Существующее оборудование
Если планируется задействовать существующее оборудование, просим выслать описание данного оборудования 
9. Дополнительные данные
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